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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH AN ZIMNO

1. CZESC OGOLNA
1.2.Przedmiot i zakres robot ob¢tych specyfikacp

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji techn& s wymagania dotyege wykonania i

odbioru robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nannintstalenia zawarte
w niniejszej specyfikacji dotyeaz zasad prowadzenia robdét zwianych z

frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby wykonywane w celu:

- uszorstnienia nawierzchni,

- profilowania,

- napraw nawierzchni,

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe dotygze robot podano w ST D-00.00.00 &z ogodlna”.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacii agodne z polskimi normami.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uaycie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkre, glcbokas¢.

1.4.0g6lne wymagania dotycgce roboét

Ogoblne wymagania dotyaeze rob6t podano w ST D-00.00.00 @& ogélna” pkt 1.4. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jaké prowadzonych robot i za ich zgoéiha Dokumentagj
Projektows, ST oraz instrukcjami Zamawsagego.

2WYMAGANIA  DOTYCZ ACE ~ WLASCIWOSCI  WYROBOW
BUDOWLANYCH

Materiaty budowlane nie wygtuja.

3.WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

3.1.0gdIne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,.&& ogdélna” pkt. 3.

3.2.Sprzt do frezowania

Nalezy stosowé frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okréona gicbokas¢.

Frezarka powinna l&ysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej row4u
oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpjravy
czesci jezdni) Zamawiajcy maze dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szekokigbna
frezupcego powinna hydobrana zalanie od zakresu roboét. Przy lokalnych naprawachokoéé
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bebna mae by dostosowana do szeragkbskrawanych elementoéw nawierzchni. Przy frezowani
calej jezdni szerokg bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przenanik sfrezowanego materiatu,
podapcy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclgbkos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materialu do recyklingu na ggor w otaczarce, zaleca ¢sifrezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhna skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zge@dZamawiagcego mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiegne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest przeciwny do
kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanypraifke musz, a poza nimi powinny, Iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zg@amawiagcego mana dopuci¢ frezarki bez tego
systemu:

a) na drogach w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach przy matym zakresie robét.

Wykonawca mege wywac tylko frezarki zaakceptowane przez Zamawaepo. Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakich&k watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4 WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Wszystkie srodki transportu gywane przez Wykonawc musz posiadé odpowiednie
zezwolenia oraz aktualne badania techniczne.

4.1.0g06lne wymagania dotycgce transportu
OgoIne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-00.00.00¢&z0g0Ina" pkt. 4.

4.2 . Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinien¢ kgk zorganizowany, aby zapewnprac
frezarki bez postojow. Materiat me byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5.WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0gdlne zasady wykonania roboét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-00MQ02es¢ ogbdlna™ pkt. 5.

5.2.Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokasci, szerokdci i pochylen zgodnych z

dokumentag projektows i ST. Jeeli frezowana nawierzchnia ma dyddana do ruchu bez

utozenia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna byednorodna, ztkona z

nieciagtych prmzkéw podtznych lub innych form geometrycznych, gwaraatych rownde,

szorstkéc i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéei jezdni, to wéwczas, ze

wzgledow bezpieczestwa naley speiné nastpujace warunki:

a) nalery usuné scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wySokoodiuznych pionowych krawdzi
nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgmika
(scieku) dopuszcza siwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
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d) krawedzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnyd®linowo scigte.
5.3.Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku navwiarztiowych, ktGre charakteryzugic mab
szorstkécia spowodowai polerowaniem przez kota pojazdow, albo nadmiarsfalta. Frezarka
powinnascia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzac szorstl makro tekstuy powierzchni. Zby
skrawajce na obwodzie dbna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniegulara
rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4.Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieodev podtuznych i matych kolein lub
innych deformacji. Jeeli frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie ledzie wbudowana
nowa warstwacieralna, to frezarka musi byterowana elektronicznie wedem ustalonego
poziomu odniesienia, a szerdkdxhbna frezujcego nie mge by mniejsza od | 800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko azsci jezdni to frezarka mi@ by
sterowana mechanicznie, a wymiabba skrawajcego powinien by zalezny od wielkd@ci robot i
zaakceptowany przez Zamawi@ggo.

5.5.Frezowanie warstwy scieralnej przed utozeniem nowej warstwy tub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wagm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwededrogi. Nawierzchnia powinna bgfrezowana
na gebokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

5.6.Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchi

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanbejruje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;.

6.KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1.0gdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-00.00.00 ,&Z ogdlna” pkt. 6.

6.2.Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanejimeno podano w tab. 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frgawania na
zimno

Lp. |Wiasciwosé¢ nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1. |Rowna¢ podiuzna tata 4-metrowy co 20 metréw

2. |Réwna¢ poprzeczna lata 4-metrowa co 20 metrow

3. |Spadki poprzeczne co50m

4. |Szerokéc¢ frezowania co50m

5. |Glebokas¢ frezowania na biezaco, wedtug ST
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6.2.2.R6wnd@¢ nawierzchni

Nierowndaici powierzchni po frezowaniu mierzoneatat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1]
nie powinny przekracze6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinmy¢ zgodne z dokumentag]
projektows, z tolerangj + 0,5%.

6.2.4.Szeroké¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokéci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnicia £ 5 cm.

6.2.5.Gebokosé frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélagiebokosci okreslonej w dokumentacii
projektowej z dokladrieia £ 5 mm.

Powyssze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach képyeh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone w ST w dostosowaniu do potrzeb wynid@jch z przygtej
technologii przebudowy / naprawy.

7.WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania podano w ST D-00.00.00 g&zogdlna".
Jednostl obmiarovq jest nf (metr kwadratowy).

8.0DBIORY ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.0002@s¢ ogolna” pkt. 8. Roboty uznajegsi
za wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST | wymaganiami Zamawigego, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9.ROZLICZENIE ROBOT

9.1.0g0dIne ustalenia dotycgee podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w ST D-00.00.00 ,€% ogdlna™ pkt. 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | i frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej ohggm

- prace pomiarowe,

- 0oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- utylizacja lub recykling materiatu z rozbiérkiv gestii Wykonawcy),
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

|0.I.Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa jak w ST D-00.00.00 g&&zogdlna”.

10.2.Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i innelokumenty i ustalenia techniczne

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiam@ai nawierzchni planografem i tat
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